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ELASTO-SHIELD® |SERIE 406

Poliuretano aromatico hibrido

Recubrimiento monolitico de dos componentes, de solidificacion rdpida, disefiado para brindar un revestimiento durable
de poliuretano en una aplicaciéon con pulverizador de una sola capa, de pasada maltiple que se aplica con un equipo
multicomponente. Este recubrimiento de alto rendimiento tiene una resistencia excelente a los productos quimicos, al
choque térmico y a la abrasion. Es ideal para la aplicacion en acero o concreto en aplicaciones de tratamiento de agua y
agua residual, contencion secundaria y en revestimientos y fondos de tanques. Se recomienda para servicios de
inmersion. Nota: Todos los pedidos estdn sujetos a aprobacion basada en el alcance del proyecto, la calificacion del
aplicante y la configuracion apropiada del equipo.

Blancuzco WHO06. Otros colores especiales estan disponibles, comuniquese con el representante de Tnemec. Nota: Los
colores cambian cuando estan expuestos a la luz solar.

La Serie 406-WHO6 Blancuzco esta certificado por NSF International conforme a Estindar 61 de NSF/ANSI. La Serie 406-
WHO6 es apto para el uso en el interior de tanques y depdsitos de agua potable con capacidad de 190.000 litros (50.000
galones) o mis y tuberias de 91 centimetros (36 pulgadas) de didmetro o mis. El Blancuzco WHO06 es el tinico color de
Serie 406 certificado por NSF. Las Series 1, 91-H,0, 94-H,0, N140, N140F, V140 y V140F son los Gnicos imprimadores
certificados conforme al Estdndar 61 para utilizar en un sistema con Serie 406. Consulte la seccion “Search Listings” en el
sitio web de NSF: www.nsf.org. Cumple con AWWA C222. Para obtener mds informacion sobre los sistemas,
comuniquese con su representante de Tnemec.

Comuniquese con el representante de Tnemec para obtener resultados de pruebas especificas.

Series 63-1500, 215 y 218. Nota: Para la aplicacion directa de la Serie 406 sobre 218, comuniquese con el servicio técnico
de Tnemec. Para reparaciones mds extensas y para obtener mis informacion, comuniquese con el representante de
Tnemec o con el servicio técnico de Tnemec.

Concreto: Series L69F, N69F, V69F, N140, N140F, V140, V140F y 201.

Nota: Comuniquese con Servicios Técnicos de Tnemec para aplicaciones sobre Serie 218.
Acero: Autoimprimacioén o Series 1, 90-97, 91-H,0, 94-H,O.

Cuando use la pintura de acabado de la Serie 4006, aplican los siguientes plazos de reaplicacion:

90-97/91-H,0/94-H,0

(min./mix.) 69F/140F (min./m4x.)

201 (min./m4x.) 1 (min./mix.)

A 32 °C (90 °F) 4 horas/14 dias 4 horas/3 dias 4 horas/7 dias 4 horas/30 dias

A 24 °C (75 °F) 4 horas/30 dias 6 horas/5 dias 6 horas/14 dias 4 horas/30 dias

A 13 °C (55 °F) 4 horas/30 dias 8 horas/7 dias 24 horas/30 dias 4 horas/30 dias

A 2 °C (35 °F) 4 horas/30 dias No aplicable 24 horas/30 dias 4 horas/30 dias

PREPARACION DE LAS SUPERFICIES

Serie 290 Nota: Para uso en servicios de inmersion.

Para obtener recomendaciones especificas, consulte la hoja técnica del imprimador correspondiente.

Servicio de no inmersién: Limpieza con chorro comercial conforme a SSPC-SP6/NACE 3.

Servicio de inmersién: Limpieza abrasiva a metal casi blanco conforme a la norma SSPC-SP10/NACE 2.

Nota: Para autoimprimaciones en acero, se requiere un perfil de anclaje angular minimo de 3 mils. Para obtener
recomendaciones para las demds aplicaciones, consulte la hoja técnica del imprimador.

Deje curar el hormigén in situ nuevo durante 28 dias, como minimo a 24°C (75°F). Verifique la sequedad del concreto y
prepare las superficies de acuerdo con la norma de preparacion del concreto NACE 6/SSPC-SP13 y la guia técnico de
ICRI. El contenido de humedad no debe superar las 10 libras por cada 1.000 ft2 en un periodo de 24 horas (Consulte la
prueba de cloruro de calcio ASTM F 1869). La humedad relativa no debe superar el 80% (Consulte la prueba de humedad
relativa in situ ASTM F 2170). No debe detectar nada de humedad al utilizar la “prueba de ldmina de plastico” (Consulte
el método de detectar humedad en el hormigén con ldmina de plastico ASTM D 4263). Aplique el chorro abrasivo o raspe
mecdnicamente para eliminar la nata, los productos de curado, selladores y otros contaminantes a fin de obtener la
textura deseada de la superficie. Los grandes huecos, las bolsas de aire y las demas cavidades deben rellenarse con el
rellenador o la base de pintura adecuados.

Deje curar el mortero nuevo durante 28 dias. La superficie debe estar en buen estado, limpia, seca y sin ningin tipo de
contaminante. Nivele todas las protuberancias y las salpicaduras de mortero. Los bloques de concreto deben rellenarse
con MortarClad Serie 218.

Debe estar limpia, seca, libre de aceites, grasa u otros contaminantes.

100% (mezclado)

635 a 3050 micrones (25,0 a 120,0 mils). Maximo de 75 mils de espesor de pelicula seca para aplicaciones NSF.

© 03 enero, 2012 por Tnemec Co., Inc.

Datos técnicos publicados e instrucciones estin sujetos a cambiar sin aviso. El catilogo en la pagina Web a
www.tnemec.com debe ser referido para los datos técnicos e instrucciones actuales o péngase en contacto
con su representante de Tnemec.
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HOJA DE DATOS DEL PRODUCTO

ELASTO-SHIELD® | SERIE 406

TIEMPO DE CURACION Reaplicacién (méxima) Vg\l;é?r/ zJN sSeIrvicio WHO06 Volver a servicio
MAxIma, norma 61) No potable
A 32 °C (90 °F) 8 horas 72 horas 36 horas
A 24 °C (75 °F) 24 horas 72 horas 36 horas
A 2°C (35 °F) 24 horas 7 dias 7 dias

Nota: Hay un tiempo de volver a servicio de siete dias si N140, N140F o V140F sea el primer. Esta norma no aplica si la
Serie 400 se aplique directamente a la superficie o si la Serie 1 sea el primer.

Nota: Si se excede el plazo de reaplicacion maximo, la Serie 406 debera rasparse mecanicamente y limpiarse con metil etil
cetona antes de aplicar la pintura de acabado. El tiempo de curado varia segin la temperatura de la superficie, el
movimiento del aire, la humedad y el espesor de la pelicula. Ventilacién: Debe existir una ventilacién adecuada durante
la aplicacion y el curado en espacios cerrados.

Método 24 EPA: 0 g/L (0 Ib/gaD ¥

0 Ib/gal en extracto solido

COMPUESTO ORGANICO VOLATIL
CONTAMINANTES PEL:)sEkosos

L AIRE
RENDIMIENTO TEORETICO 39,3 m2/L a 25 micrones (1.600 mils ftz/gal).
NUMERO DE COMPONENTES Dos: Parte A (isocianato) y Parte B (resina)
PROPORCION DE MEZCLA Uno (parte A) para dos (parte B) por volumen
EMBALAJE Bidones de 208,2 L (55 galones) (con relleno de 50 galones) y baldes de 18,9 L (5 galones). Pedido por multiplos de 3.
PESO NETO PORGALON ~ Parte A: 10,26 + 0,20 Ib parte B: 9,51 + 0,20 Ib 1
TEMPERATURA DE Minimo 10 °C (50 °F)  Mdximo 32 °C (90 °F)
ALMACENAMIENTO
RESISTENCIA A LA TEMPERATURA (Seco) Continuo a 121 °C (250 °F)  Intermitente a 149 °C (300 °F)
VIDA UTIL DE ALMACENAMIENTO 12 meses, a la temperatura de almacenamiento recomendada.
PUNTO DE INFLAMACION Parte A: >177 °C (350 °F)  Parte B: >177 °C (350 °F)
SALUD Y SEGURIDAD Este producto contiene ingredientes quimicos considerados peligrosos. Antes de utilizar este producto, lea la etiqueta de

advertencia del contenedor y la hoja técnica de seguridad de materiales para obtener informacién importante sobre salud
y seguridad.
Mantener fuera del alcance de los nifios.

APLICACION/USO

INDICE DE COBERTURA

Con el fin de reducir los efectos de desgasificacion cuando se realizan aplicaciones en concreto/bloques de concreto, la
temperatura de la superficie debe ser estable o descendente, y la aplicacion debe realizarse lejos de la luz solar directa.
Micrones himedos (mils) m?/gal (ft¥/gal)

635 (25,0 635 (25,00 6,0 (64
3050 (120,0) 3050 (120,0) 1,2 (13)
Tome en cuenta el exceso de pulverizacion e irregularidades en la superficie. La aplicacion de recubrimiento en seco por
debajo del espesor minimo o por encima del espesor maximo de pelicula puede afectar negativamente el rendimiento.

Para obtener informacion sobre el espesor maximo permitido para peliculas secas, consulte la seccion "Search Listings" en
el sitio web de NSF: www.nsf.org.

Micrones secos (mils)

Minimo

Miximo

MEZCLAR NO REMUEVA LA PARTE A. Remueva la parte B para asegurarse de que no permanezca ningin pigmento en el fondo de
la lata. NO MEZCLE LA PARTE A CON LA PARTE B. Utilice un pulverizador sin aire multicomponente calentado con una
relacion de mezcla de 1 parte A y 2 partes B. Nota: El producto debe calentarse a 43 °C a 49 °C (110 °F a 120 °F) antes de
realizar la aplicacion y durante la aplicacion. Antes de usarlo: Mantenga los contenedores bien sellados. Los componentes
reaccionan ante la humedad. Para las partes A y B, fije el contenedor desecante a través la boca de barril de 2 pulgadas
FNPT para eliminar la humedad del aire que ingresa en el bidon. Selle los bidones con gas nitrogenado para evitar la
contaminacion con humedad.

DILUCION

NO DILUYA EL MATERIAL. La dilucion afectard negativamente el rendimiento y la certificacion de la norma 61 de
NSE/ANSI para aplicaciones de agua potable.

SOLO PARA EQUIPOS SIN AIRE MULTICOMPONENTES CALENTADOS. Consulte la guja de recomendaciones del equipo
multicomponente de la Serie 406.

Comuniquese con los Servicios Técnicos de Tnemec para recomendaciones de equipo.

Brocha: Recomendada en las areas pequenas, reparaciones y costuras soldadas.

Minimo -7 °C (20 °F)  Maximo 49 °C (120 °F)

La superficie debe estar seca y al menos 3 °C (5 °F) por encima del punto de rocio. Nota: Si la humedad supera el 85% se
requiere una deshumidificacion.

EQUIPO DE APLICACION

TEMPERATURA DE SUPERFICIE

LIMPIEZA

Enjuague y limpie todo el equipo inmediatamente después de su uso con el diluyente Tnemec n.° 2 o n.° 42, metil etil
cetona o xileno.

+ Los valores pueden cambiar segin el color.

GARANTIA Y LIMITACION DE LA RESPONSABILIDAD DE LOS VENDEDORES: Tnemec Comapany, Inc. garantiza solamente que los recubrimientos representados aqui satisfacen los estindares
de la formulacion de Tnemec Company, Inc. LA GARANTIA DESCRITA EN EL PARRAFO ARRIBA TOMA EL LUGAR DE CUALQUIER OTRA GARANTIA, EXPRESADO O IMPLICADO,
INCLUYENDO PERO NO LIMITADO A CUALQUIER GARANTTA IMPLICADA DE LA ABILIDAD DEL COMERCIANTE O APTITUD PARA UN PROPOSITO PARTICULAR. NO HAY GARANTIAS
QUE EXTIENDEN MAS ALLA DE LA DESCRIPCION ESCRITA AQUI. El remedio tnico y exclusivo del comprador contra Tnemec Company, Inc. es cambiar el producto en caso de encontrar una
condicion defectiva del producto para existir y el remedio exclusivo no habri fallado sus propésitos esenciales mientras que Tnemec estd dispuesto a proporcionar un producto reemplazo
comparable al comparador. NO REMEDIO OTRO (INLUYE, PERO NO LIMITADO A, DANOS FORTUITO O Ci SECUENTE PARA BENEFICIOS PERDIDOS, VENTAS PERDIDAS, LESION A LA
PERSONA O A LA PROPIEDAD, DANOS AMBIENTALES O CUALQUIER OTRA PERDIDA FORTUITA O CONSECUENTE) ESTE DISPONIBLE PARA EL COMPRADOR. Informacion técnica y del
uso aqui estd preparada a efecto de establecer un perfil general del recubrimiento y procedimientos apropiados del uso del recubrimiento. Resultados de las pruebas del funcionamiento fueron
obtenidos en un ambiente controlado y Tnemec Company no hace ninguna reclamacioén que estas pruebas, o cualquier otras pruebas, representen exactamente todos los ambientes. Como los
factores de aplicacion, ambiental, y disefio pueden variar considerablemente, se debe adoptar precauciones razonables en la seleccion y uso del recubrimiento.

6800 Corporate Drive  Kansas City, Missouri 64120-1372 1-800-IN

16-483-3969  www.tnemec.com
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